ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ ГОРЯЧЕДЕФОРМИРОВАННЫЕ БОЛЬШОГО ДИАМЕТРА
Установка с пилигримовым станом 8 – 16”
Сортамент труб по ГОСТ 8732-78
	Наружный
диаметр,
мм
	Масса 1 п.м., кг, при толщине стенки мм

	
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16

	273
	52,28
	58,60
	64,86
	71,07
	77,24
	83,36
	89,42
	95,44
	101,41

	299
	57,41
	64,37
	71,27
	78,13
	84,93
	91,69
	98,40
	105,06
	111,67

	325
	62,54
	70,14
	77,68
	85,18
	92,63
	100,03
	107,38
	114,68
	121,93

	351
	
	75,91
	84,10
	92,23
	100,32
	108,36
	116,35
	124,29
	132,19

	377
	
	81,68
	90,51
	99,29
	108,02
	116,70
	125,33
	133,91
	142,45

	402
	
	87,23
	96,67
	106,07
	115,42
	124,71
	133,96
	143,16
	152,31

	426
	
	92,56
	102,59
	112,58
	122,52
	132,41
	142,25
	152,04
	161,78


ГОСТ 8731-74. Трубы стальные бесшовные горячедеформированные. Технические требования. Таблица 1
	Марка стали
	Химический
состав.
Нормативный
документ.
	Массовая доля элементов, %

	
	
	С
	Mn
	Si
	Al
	S, не более
	P, не более
	Cr, не более
	Ni, не более
	Cu, не более


	10
	ГОСТ 1050
	0,07-0,14
	0,35-0,65
	0,17-0,37
	
	0,040
	0,035
	0,15
	0,30
	0,30

	20
	ГОСТ 1050
	0,17-0,24
	0,35-0,65
	0,17-0,37
	
	0,040
	0,035
	0,25
	0,30
	0,30

	35
	ГОСТ 1050
	0,32-0,40
	0,50-0,80
	0,17-0,37
	
	0,040
	0,035
	0,25
	0,30
	0,30

	45
	ГОСТ 1050
	0,42-0,50
	0,50-0,80
	0,17-0,37
	
	0,040
	0,035
	0,25
	0,30
	0,30

	Ст 2
	ГОСТ 380
	0,09-0,15
	0,25-0,50
	0,15-0,30
	
	0,050
	0,040
	0,30
	0,30
	0,30

	Ст 4
	ГОСТ 380
	0,18-0,27
	0,40-0,70
	0,15-0,30
	
	0,050
	0,040
	0,30
	0,30
	0,30

	Ст 5
	ГОСТ 380
	0,28-0,37
	0,50-0,80
	0,15-0,30
	
	0,050
	0,040
	0,30
	0,30
	0,30

	Ст 6
	ГОСТ 380
	0,38-0,49
	0,50-0,80
	0,15-0,30
	
	0,050
	0,040
	0,30
	0,30
	0,30

	09Г2С
	ГОСТ 19281
	н.б.-0,12
	1,30-1,70
	0,50-0,80
	
	0,035
	0,030
	0,30
	0,30
	0,30

	10Г2
	ГОСТ 4543
	0,07-0,15
	1,20-1,60
	0,17-0,37
	
	0,035
	0,035
	0,30
	0,30
	0,30


ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ ГОРЯЧЕДЕФОРМИРОВАННЫЕ
БОЛЬШОГО ДИАМЕТРА
Установка с пилигримовым станом 8 – 16”
ГОСТ 8731-74. Трубы стальные бесшовные горячедеформированные. Технические требования. Таблица 2
	Марка стали
	Химический
состав.
Нормативный
документ.
	Механические свойства

	
	
	Временное сопротивление разрыву, ав, Н/мм2, не менее
	Предел текучести, От, Н/мм2, не менее
	Относительное удлинение, 85, %, не менее

	10
	ГОСТ 1050
	353
	216
	34

	20
	ГОСТ 1050
	412
	245
	21

	35
	ГОСТ 1050
	510
	294
	17

	45
	ГОСТ 1050
	588
	323
	14

	Ст 2
	ГОСТ 380
	345
	216
	24

	Ст 4
	ГОСТ 380
	415
	245
	20

	Ст 5
	ГОСТ 380
	491
	275
	17

	Ст 6
	ГОСТ 380
	589
	304
	14

	09Г2С
	ГОСТ 19281
	470
	265
	21

	10Г2
	ГОСТ 4543
	421
	265
	21


ПРИМЕЧАНИЯ:
1. Трубы поставляются групп А, Б и В.

2. Длина труб: немерная от 4 до 11,9 м.
3. Предельные отклонения:

по наружнему диаметру ± 1,25% (обычной точности); ± 1,00% (повышенной точности); по толщине стенки + 12,5/ -15,0%
4.
Испытания:
· механические свойства;
· на загиб*;
· на сплющивание*;
· испытания на ударный загиб*.
5. Гарантия испытательного гидравлического давления.
6. Нанесение фаски*. * По согласованию.
ТРУБЫ ДЛЯ ГАЗОНЕФТЕПРОВОДОВ
Установка с пилигримовым станом 8 – 16”
ТУ 14-3-1128-2000. Трубы стальные бесшовные горячедеформированные для газопроводов газлифтных систем и обустройства газовых месторождений. 
Таблица 1
	Марка стали
	Химический
состав.
Нормативный
документ.
	Массовая доля элементов, %
	

	
	
	С
	Mn
	Si
	AI
	S, не более
	P, не более
	Cr, не более
	Ni, не более
	Cu, не более
	N, не более
	As, не более

	10
	ГОСТ 1050
	0,07-0,14
	0,35-0,65
	0,17-0,37
	
	0,040
	0,035
	0,15
	0,30
	0,30
	
	

	20
	ГОСТ 1050
	0,17-0,24
	0,35-0,65
	0,17-0,37
	
	0,040
	0,035
	0,25
	0,30
	0,30
	
	

	09Г2С
	ГОСТ 19281
	н.б. 0,12
	1,3-1,7
	0,5-0,8
	0,02-0,05
	0,035
	0,030
	0,30
	0,30
	0,30
	0,008
	0,08


Таблица 2
	Марка стали
	Химический
состав.
Нормативный
документ.
	
	       Механические свойства
	

	
	
	Временное сопротивление разрыву, ов, Н/мм2, не менее
	Предел текучести, От, Н/мм2, не менее
	Относительное удлинение, S 5, %, не менее

	10
	ГОСТ 1050
	353
	216
	24

	20
	ГОСТ 1050
	412
	245
	21

	09Г2С
	ГОСТ 19281
	470*
	265
	21


* Значение фактического временного сопротивления не должны превышать номинальных гарантированных значений более чем на 118 Н/мм2.
Таблица 3
	Марка стали
	Толщина стенки, мм
	Норма ударной вязкости, Дж/см2, (кгс/см2), при температуре

	
	
	На образцах KCU
	На образцах KCV

	
	
	-40О
	-60О
	-20О
	-34О
	-40О
	-60О

	10
	S< 10
	29,4 (3)
	
	29,4 (3)
	
	
	

	
	11 <S < 15
	39,2 (4)
	
	29,4 (3)
	
	
	

	
	S> 16
	49,0 (5)
	
	29,4 (3)
	
	
	

	20
	S< 10
	29,4 (3)
	
	29,4 (3)
	
	
	

	
	11 <S < 15
	39,2 (4)
	
	
	
	
	

	
	S> 16
	49,0 (5)
	
	
	
	
	

	09Г2С
	S< 10
	
	29,4 (3)
	
	29,4 (3)
	29,4 (3)
	29,4 (3)

	
	11 <S < 15
	
	39,2 (4)
	
	29,4 (3)
	29,4 (3)
	29,4 (3)

	
	S> 16
	
	49,0 (5)
	
	29,4 (3)
	29,4 (3)
	29,4 (3)


ПРИМЕЧАНИЯ:
1. Длина труб: немерная от 7,0 до 11,6 м, допускается не более 10% от 4,0 до 8,0. Длина труб с толщиной стенки 16 мм и более устанавливается по соглашению сторон.

2. Предельные отклонения:

по наружнему диаметру
± 1,25% (обычной точности);
± 1,00% (повышенной точности);
по толщине стенки до 16 мм
+ 12,5/ -15,0%
по толщине стенки от 16 мм и более   ± 12,5
3.
Испытания:
· механические свойства;
· на сплющивание (при S < 10 мм)*.
4. Термическая обработка.
5. Гарантия испытательного гидравлического давления.
6. Неразрушающий контроль.
7. Нанесение фаски.

8. Контроль макроструктуры.
9. Размеры труб: 273-426 х 8-25 мм в сортаменте ГОСТ 8732-78. * По согласованию.
ТРУБЫ ДЛЯ ГАЗОНЕФТЕПРОВОДОВ
Установка с пилигримовым станом 8 – 16”
ТУ 14-3-1486-87. Трубы стальные бесшовные горячедеформированные из стали марки 20. Таблица 1
	Марка стали
	Химический
состав.
Нормативный
документ.
	Массовая доля элементов, %

	
	
	С
	Mn
	Si
	S, не более
	P, не более
	Cr, не более
	Ni, не более
	Cu, не более

	20
	ГОСТ 1050
	0,17-0,24
	0,35-0,65
	0,17-0,37
	0,040
	0,035
	0,25
	0,30
	0,30


Таблица 2
	Марка стали
	Химический
состав.
Нормативные
документ.
	Механические свойства

	
	
	Временное сопротивление
разрыву, ов, Н/мм2, не менее
	Предел
текучести,
Стт, Н/мм2,
не менее
	Относительное
удлинение,  S5,
%, не менее
	Ударная вязкость, при температуре, о C, Дж/см2

	
	
	
	
	
	KCU, -40, не менее
	KCV, 0, не менее
	KCV, -5, не менее

	20
	ГОСТ 1050
	412
	245
	22
	29,4, при S < 10 29,4, при S > 10
	29,4, при S > 10
	29,4, при S < 10


ПРИМЕЧАНИЯ:
1. Длина труб: немерная не менее от 7,0 до 11,6 м, допускается не более 10% от 5,0 до 7,0;
2. Предельные отклонения:

по наружнему диаметру ± 1,00%
по толщине стенки
+ 12,5/ -15,0%
3.
Испытания:
· механические свойства;
· на сплющивание (S < 10 мм).
4. Термическая обработка*.
5. Гарантия испытательного гидравлического давления.
6. Неразрушающий контроль.
7. Нанесение фаски.
8. Контроль макроструктуры.
9. Размеры труб: 273-426 х 9-16 мм в сортаменте ГОСТ 8732-78. * Допускается поставка с прокатного нагрева.
ТУ 14-3Р-54-2001. Трубы стальные бесшовные горячедеформированные из стали марки 20 ЮЧ. Таблица 1
	Марка стали
	Химический
состав.
Нормативный
документ.
	Массовая доля элементов, %

	
	
	С
	Mn
	Si
	AI
	S, не более
	P, не более
	Cr, не более
	Ni, не более
	Cu, не более
	N, не более

	20 ЮЧ
	ТУ 14-1-4179
	0,16-0,22
	0,50-0,80
	0,17-0,37
	0,03-0,10
	0,012
	0,020
	0,25
	0,40
	0,30
	0,012


Таблица 2
	Марка стали
	Химический
состав.
Нормативный
документ.
	Механические свойства

	
	
	Предел
текучести,
От, Н/мм2,
не менее
	Твердость по Бринеллю, НВ, не более
	Временное сопротивление
разрыву, а в, Н/мм2, не менее
	Относительное
удлинение,  55,
%, не менее
	Ударная вязкость
KCU, Дж/см2, (кгс/см2), при температуре
-40О С
	Пороговое
напряжение
сероводородного
коррозийного
растрескивания,
МПа

	20 ЮЧ
	ТУ 14-1-4179
	245-382
	190
	412
	21
	49
	147


ПРИМЕЧАНИЯ:
1. Длина труб: немерная не менее от 6,0 до 11,6 м, допускается не более 10% от 4,0 до 6,0;

2. Предельные отклонения:

по наружнему диаметру ± 1,25% (обычной точности);
± 1,00% (повышенной точности);
по толщине стенки
+ 12,5/ -15,0%
3.
Испытания:
· механические свойства;
· на сплющивание (при S < 10)*;
· на стойкость против водородного и сероводородного растрескивания.
4. Термическая обработка.
5. Гарантия испытательного гидравлического давления.
6. Неразрушающий контроль.
7. Нанесение фаски.
8. Контроль макроструктуры, микроструктуры, полосчатости, величины зерна.
9. Размеры труб: 273-426 х 8-30 мм в сортаменте ГОСТ 8732. * По согласованию.
ТРУБЫ ДЛЯ ГАЗОНЕФТЕПРОВОДОВ
Установка с пилигримовым станом 8–16”
ТУ 14-3Р-44-2001. Трубы стальные бесшовные горячедеформированные для нефтегазопроводов Таблица 1
	Марка стали
	Химический состав, НД
	Массовая доля элементов, %
	
	
	
	

	
	
	С
	Mn
	Si
	AI
	S
	P
	Cr
	Ni
	Cu
	N
	As

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	Не более
	
	
	

	10
	ГОСТ 1050
	0,17-0,14
	0,35-0,65
	0,17-0,37
	—
	0,040
	0,035
	0,15
	0,30
	0,30
	—
	—

	20
	ГОСТ 1050
	0,17-0,24
	0,35-0,65
	0,17-0,37
	—
	0,040
	0,035
	0,25
	0,30
	0,30
	—
	—

	09Г2С
	ГОСТ 19281
	н.б. 0,12
	1,30-1,70
	0,50-0,80
	0,02-0,05
	0,035
	0,030
	0,30
	0,30
	0,30
	0,008
	0,08


Таблица 2
	Марка стали
	Химический
состав.
Нормативный
документ.
	Механические свойства
	Норма ударной вязкости KCU, Дж/см2, (кгс/см2), при температуре

	
	
	Временное сопротив​ление разрыву, ев, Н/мм2, не менее
	Предел текучести, От, Н/мм2, не менее
	Относительное
удлинение,  6 5, %,
не менее
	–40О
	–60О

	10
	ГОСТ 1050
	353
	216
	24
	29,4 (3)
	

	20
	ГОСТ 1050
	412
	245
	21
	29,4 (3)
	

	09Г2С
	ГОСТ 19281
	470
	265
	21
	29,4 (3)
	29,4 (3)


Таблица 3
	Уровень требований
	Группа

	
	А
	Б
	В

	Испытание на ударный изгиб при пониженной температуре: минус 40о С
	
	Обязательно
	

	минус 60о С
	
	
	Обязательно

	Термическая обработка
	Не требуется
	При необходимости
	При необходимости

	Неразрушающий контроль
	Не требуется
	По требованию потребителя
	Обязательно

	Испытание гидравлическим давлением
	Гарантия по требованию потребителя
	Гарантия
	Гарантия

	Определение углеродного эквивалента
	По требованию потребителя
	Обязательно
	Обязательно

	Испытание на сплющивание
	По требованию потребителя
	Обязательно
	Обязательно


ТУ 14-158-139-2004 Трубы стальные бесшовные горячедеформированные для
трубопроводов
Таблица 1
ПРИМЕЧАНИЯ:
1. Трубы поставляются групп А, Б, В. Трубы групы А изготавливаются из стали марки 09Г2С. Трубы группы Б изготавливаются из стали марок 10, 20 и 09Г2С. Трубы групы В изготавливаются из стали марки 09Г2С.
2. Длина труб немерная от 4,0 до 11,9 м.
3. Предельные отклонения:
по наружнему диаметру ± 1,25% (обычной точности);
± 1,00% (повышенной точности);
по толщине стенки
+ 12,5/ -15,0%



4.
Испытания:
- механические свойства.
5. Нанесение фаски.
6. Размеры труб 273-426 х 8-16 мм в сортаменте ГОСТ 8732-78.

	Марка стали
	Химический
состав.
Нормативный
документ.
	Массовая доля элементов, %

	
	
	С
	Mn
	Si
	AI
	S
	P
	Cr
	Ni
	Cu
	N
	As

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	Не более
	
	
	

	10
	ГОСТ 1050
	0,17-0,14
	0,35-0,65
	0,17-0,37
	
	0,040
	0,035
	0,15
	0,30
	0,30
	—
	—

	20
	ГОСТ 1050
	0,17-0,24
	0,35-0,65
	0,17-0,37
	
	0,040
	0,035
	0,25
	0,30
	0,30
	—
	—

	10Г2
	ГОСТ 4543
	0,07-0,15
	1,20-1,60
	0,17-0,37
	
	0,035
	0,035
	0,30
	0,30
	0,30
	—
	—

	09Г2С
	ГОСТ19281
	Н.б. 0,12
	1,3-1,7
	0,5-0,8
	0,02-0,05
	0,035
	0,030
	0,30
	0,30
	0,30
	0,008
	0,08


Таблица 2
	Марка стали
	Временное
сопротивление
разрыву, ств,
Н/мм2
	Механические свойства
	Нормы ударной вязкости KCU, Дж/см2 (кгс/см2)
при температуре
	Нормы ударной вязкости KCV, Дж/см2 (кгс/см2)
при температуре

	
	
	Предел текучести,
ОТ, H/мм2
	Относительное удлинение,  8 5, %
	
	

	
	
	
	
	–40оС
	–60оС
	0оС
	–20оС

	10
	353
	216
	24
	29,4 (3,0)
	—
	29,4 (3,0)
	—

	20
	412
	245
	21
	29,4 (3,0)
	—
	29,4 (3,0)
	—

	10Г2
	421
	265
	21
	29,4 (3,0)
	—
	29,4 (3,0)
	29,4 (3,0)

	09Г2С
	470
	265
	21
	29,4 (3,0)
	29,4 (3,0)
	29,4 (3,0)
	29,4 (3,0)


