ТРУБЫ ИЗ КОРРОЗИОННОСТОЙКИХ МАРОК СТАЛИ
Установка с пилигримовым станом 8 –16”
ГОСТ 9940-81. Трубы бесшовные горячедеформированные из коррозионностойкой стали Таблица 1
	Марка стали
	Химический
состав.
Нормативный
документ.
	Массовая доля элементов, %

	
	
	C, не более
	Mn, не более
	Si, не более
	Cr
	Ti
	Ni
	P, не более
	S, не более
	Cu, не более
	Mo, не более
	W, не более
	V, не более

	10Х23Н18
	ГОСТ 5632
	0,10
	2,0
	1,0
	22,0-25,0
	н.б. 0,2
	17,0-20,0
	0,035
	0,020
	0,30
	0,3
	0,2
	0,2

	08Х18Н10Т
	ГОСТ 5632
	0,08
	2,0
	0,8
	17,0-19,0
	5С-0,7
	9,0-11,0
	0,035
	0,020
	0,30
	0,3
	0,2
	0,2

	08Х18Н12Т
	ГОСТ 5632
	0,08
	2,0
	0,8
	17,0-19,0
	5С-0,6
	11,0-13,0
	0,035
	0,020
	0,30
	0,3
	0,2
	0,2

	10Х17Н13М2Т
	ГОСТ 5632
	0,10
	2,0
	0,8
	16,0-18,0
	5С-0,7
	12,0-14,0
	0,035
	0,020
	0,30
	2,0-3,0
	0,2
	0,2

	12Х18Н10Т
	ГОСТ 5632
	0,12
	2,0
	0,8
	17,0-19,0
	5С-0,8
	9,0-11,0
	0,035
	0,020
	0,30
	0,5
	0,2
	0,2

	12Х18Н12Т
	ГОСТ 5632
	0,12
	2,0
	0,8
	17,0-19,0
	5С-0,7
	11,0-13,0
	0,035
	0,020
	0,30
	0,5
	0,2
	0,2


Таблица 2
	Марка стали
	Временное сопротивление ов, Н/мм2 (кгс/мм2)
	Относительное удлинение 5 5, %
	Плотность Р, г/см3

	10Х23Н18
	491 (50)
	37
	7,95

	08Х18Н10Т
	510 (52)
	40
	7,90

	08Х18Н12Т
	510 (52)
	40
	7,95

	10Х17Н13М2Т
	529 (54)
	35
	8,00

	12Х18Н10Т
	529 (54)
	40
	7,90

	12Х18Н12Т
	529 (54)
	40
	7,95


ПРИМЕЧАНИЯ:
1. Длина труб: немерная не менее от 1,5 до 10,0 м.
2. Предельные отклонения:

по наружнему диаметру ± 1,5%;
по толщине стенки:        ± 15,0% (при толщине стенки S < 20 мм). ± 12,5 / -15,0% (при S > 20 мм)
3.
Испытания:
· механические свойства;
ТУ 14-3-1556-88. Трубы бесшовные горячедеформированные из стали марки 08Х18Н12Т. Таблица 1
· сплющивание*;


4. Термическая обработка (аустенизация)*.

5. Травление*.

6. Неразрушающий контроль*.
7. Размеры труб: 273 х 12-24 мм;
325 х 12-24 мм. * По согласованию.
	Марка стали
	Химический
состав.
Нормативный
документ.
	Массовая доля элементов, %

	
	
	С, не более
	Mn, не более
	Si, не более
	Сr
	Ti
	Ni
	P, не более
	S, не более
	Se, не более

	08Х18Н12Т
	ГОСТ 5632
	0,08
	2,0
	0,8
	17,0-19,0
	5С-0,6 н.м. 0,3
	11,0-13,0
	0,030
	0,020
	0,18-0,35


Таблица 2
	Марка стали
	Химический
состав.
Нормативный
документ.
	Механические свойства

	
	
	Временное сопротивление
разрыву, а в, кгс/мм2,
не менее
	Предел текучести,
От, кгс/мм2,
не менее
	Относительное удлинение,
85, %,
не менее
	Ударная вязкость KCU, кгсм/см2, не менее

	08Х18Н12Т
	ГОСТ 5632
	52
	21
	42
	12


ПРИМЕЧАНИЯ:
1. Длина труб: немерная не менее 4,0 м, допускается не более 10% (по массе)     6. Контроль макроструктуры. от 2,5 до 4,0 м.
7. Неразрушающий контроль.
2. Предельные отклонения:
8. Гарантия испытательного гидравлического давления. по наружнему диаметру ± 1,5% (обычной точности);
9. Размеры труб: 377 х 25 мм;
± 1,0 % (повышенной точности).
426 х 30 мм.
по толщине стенки:        + 22,5/-5,0% (обычной точности);
+20,0/-5,0% (повышенной точности).
3.
Испытания:
- механические свойства;
4. Термическая обработка.
5. Травление.
ТРУБЫ ИЗ КОРРОЗИОННОСТОЙКИХ МАРОК СТАЛИ
Установка с пилигримовым станом 8 – 16”
ТУ 14-3-1564-88. Трубы бесшовные горячедеформированные из стали марок 08Х10Н20Т2 и 08Х10Х16Т2. Таблица 1
	Марка стали
	Химический
состав.
Нормативный
документ.

	Массовая доля элементов, %

	
	
	С, не более
	Mn, не более
	Si, не более
	Cr
	Ti
	Ni
	AI
	P, не более
	S, не более
	Ce, не более

	08Х10Н20Т2
	14-3-1564
	0,08
	2,0
	0,8
	10-12
	1,8-2,5
	18-20
	н.б. 1,0
	0,035
	0,030
	

	08Х10Х16Т2
	14-3-1564
	0,08
	2,0-4,0
	0,8
	10-12
	1,5-2,5
	15-17
	0,5-1,0
	0,025
	0,020
	0,05



Таблица 2
	Марка стали
	Химический
состав.
Нормативный
документ.

	Механические свойства

	
	
	Временное сопротивление
разрыву, а в, кгс/мм2,
не менее
	Предел текучести,
От, кгс/мм2,
не менее
	Относительное удлинение,
85, %,
не менее
	Ударная вязкость KCU, кгсм/см2, не менее

	наружный
диаметр
395
внутренный
диаметр
289
	ТУ 14-3-1564
	70
	40
	25
	7

	наружный
диаметр
426
внутренный
диаметр
319
	ТУ 14-3-1564
	70
	40
	25
	7

	наружный
диаметр
530
внутренный
диаметр
388
	ТУ 14-3-1564
	50
	35
	20
	7


Таблица 3
	Наружный диаметр, мм
	Предельные отклонения по наружнему диаметру, при точности изготовления, мм
	Внутренний диаметр, мм
	Предельные отклонения по внутреннему диаметру, при точности изготовления, мм

	
	обычной
	повышенной
	
	обычной
	повышенной

	395
	± 5,92
	± 3,95
	289
	± 5,92
	± 3,95

	426
	± 6,40
	± 4,26
	319
	± 6,40
	± 4,26

	530
	± 7,90
	± 5,30
	388
	± 7,90
	± 5,30


ПРИМЕЧАНИЯ:
1. Длина труб: мерная не менее 6,5 м, 6,0 м, 3,9 м, допускается не более 20% не менее 3,0 м.
2. Испытания:
· механические свойства на термически обработанных образцах;
· на МКК.
3. Контроль магнитной проницаемости.
4. Обрезка концов труб автогеном.
ТРУБЫ ИЗ КОРРОЗИОННОСТОЙКИХ МАРОК СТАЛИ
Установка с пилигримовым станом 8 – 16”
ТУ 14-3-743-78. Трубы бесшовные горячедеформированные из стали марки 08Х18Н12Т. Таблица 1
	Марка стали
	Химический
состав.
Нормативный
документ.
	Массовая доля элементов, %

	
	
	С, не более
	Mn, не более
	Si, не более
	Сr
	Ti
	Ni
	P, не более
	S, не более
	Se, не более

	08Х18Н12Т
	ГОСТ 5632
	0,08
	2,0
	0,8
	17,0-19,0
	5С-0,6 н.м. 0,3
	11,0-13,0
	0,030
	0,020
	0,18-0,35


Таблица 2
	Марка стали
	Химический
состав.
Нормативный
документ.
	Механические свойства

	
	
	Временное
сопротивление
разрыву, а в, кгс/мм2,
не менее
	Предел текучести, а0,2, кгс/мм2
	Относительное
удлинение, 8 5, %,
не менее
	Относительное
сужение, V, %,
не менее
	Ударная вязкость
KCU, кгсм/см2,
не менее

	08Х18Н12Т
	ГОСТ 5632
	50
	22
	35
	55
	12


ПРИМЕЧАНИЯ:
1. Длина труб: мерная не менее 4,0 м, допускается не более 10% (по массе) не    6. Контроль макроструктуры, загрязненности, шероховатости. менее 2,5 м.
7. Гарантия испытательного гидравлического давления.
2. Предельные отклонения:
8. Фаска под сварку.
по наружнему диаметру + 4,0/-0,0 мм;
9. Размеры труб: 377 х 12 мм;
по толщине стенки:        +2,0/-0,0 мм.
377 х 20 мм;
3. Термическая обработка.
426 х 22 мм.
4. Механическая обработка.
5. Испытания:
· механические свойства;
· МКК.
ТУ 14-3Р-197-2001. Трубы бесшовные из коррозионностойких марок стали с повышенным качеством поверхности. Таблица 1
	Марка стали
	Химический
состав.
Нормативный
документ.
	Массовая доля элементов, %

	
	
	С, не более
	Mn, не более
	Si, не более
	Сr
	Ti
	Ni
	P, не более
	S, не более
	Se, не более

	08Х18Н12Т
	ТУ 14-3-197
	0,08
	1,5
	0,8
	17,0-19,0
	5С-0,6 н.м. 0,3
	11,0-13,0
	0,035
	0,020
	0,05

	08Х18Н10Т
	ТУ 14-3-197
	0,08
	1,5
	0,8
	17,0-19,0
	5С-0,6 н.м. 0,3
	10,0-11,0
	0,035
	0,020
	0,05


Таблица 2
	Механические свойства в состоянии поставки

	Временное сопротивление разрыву, ов, кгс/мм2, при 20 ОС, не менее
	Относительное удлинение,  8 5, %, при 20 ОС, не менее
	Предел текучести, о0,2, кгс/мм2, при 350 ОС в пределах

	для труб с S < 15 мм-56
	37
	19-34

	для труб с S > 15 мм-50
	
	


ПРИМЕЧАНИЯ:
1. Длина труб: мерная 4,0 м, 4,5 м, 5,0 м, 7,0 м, немерная от 1,5 до 7,0 м, кратная в пределах немерной.

2. Предельные отклонения:

по наружнему диаметру ± 1,0% (I класс точности), для труб диаметром до 273 мм;
± 1,25% (II класс точности), для труб диаметром до 273 мм;
± 1,25% для труб диаметром 325 мм;
по толщине стенки
± 12,5%.
3. Механическая обработка.
4. Испытания:
· механические свойства;
· МКК.
5. Контроль макроструктуры, неметаллических включений величины зерна.
6. Неразрушающий контроль.
7. Гарантия испытательного гидравлического давления. 9. Размеры труб: 273 х 24 мм;
325 х 16 мм.
