ТРУБЫ РАЗЛИЧНЫХ ВИДОВ НАЗНАЧЕНИЯ
Установка с пилигримовым станом 8 – 16”
ТУ 14-3-1430-87. Трубы бесшовные и сварные второго сорта. Таблица 1
	Марка стали
	Химический
состав.
Нормативный
документ.
	Массовая доля элементов, %

	
	
	С
	Mn
	Si
	AI
	S, не более
	P, не более
	Cr, не более
	Ni, не более
	Cu, не более

	10
	ГОСТ 1050
	0,07-0,14
	0,35-0,65
	0,17-0,37
	
	0,040
	0,035
	0,15
	0,30
	0,30

	20
	ГОСТ 1050
	0,07-0,24
	0,35-0,65
	0,17-0,37
	
	0,040
	0,035
	0,25
	0,30
	0,30

	35
	ГОСТ 1050
	0,32-0,40
	0,50-0,80
	0,17-0,37
	
	0,040
	0,035
	0,25
	0,30
	0,30

	45
	ГОСТ 1050
	0,42-0,50
	0,50-0,80
	0,17-0,37
	
	0,040
	0,035
	0,25
	0,30
	0,30

	09Г2С
	ГОСТ 19281
	н.б. 0,12
	1,30-1,70
	0,50-0,80
	0,02-0,05
	0,035
	0,030
	0,30
	0,30
	0,30

	Ст 2
	ГОСТ 380
	0,09-0,15
	0,25-0,50
	0,15-0,30
	
	0,050
	0,040
	0,30
	0,30
	0,30

	Ст 4
	ГОСТ 380
	0,18-0,27
	0,40-0,70
	0,15-0,30
	
	0,050
	0,040
	0,30
	0,30
	0,30

	Ст 5
	ГОСТ 380
	0,28-0,37
	0,50-0,80
	0,15-0,30
	
	0,050
	0,040
	0,30
	0,30
	0,30

	Ст 6
	ГОСТ 380
	0,38-0,49
	0,50-0,80
	0,15-0,30
	
	0,050
	0,040
	0,30
	0,30
	0,30


Таблица 2
	Марка стали
	Химический
состав.
Нормативный
документ.
	Механические свойства

	
	
	Временное сопротивление разрыву, <?в, H/мм2, не менее
	Относительное удлинение,  85, %, не менее

	10
	ГОСТ 1050
	300
	20

	20
	ГОСТ 1050
	350
	18

	35
	ГОСТ 1050
	434
	14

	45
	ГОСТ 1050
	500
	12

	09Г2С
	ГОСТ 19281
	400
	19

	Ст 2
	ГОСТ 380
	293
	20

	Ст 4
	ГОСТ 380
	353
	17

	Ст 5
	ГОСТ 380
	417
	14

	Ст 6
	ГОСТ 380
	501
	12


ПРИМЕЧАНИЯ:
1. Трубы поставляются групп А и В.
2. Длина труб: немерная не менее 2 м, допускается поставка более коротких труб по согласованию с потребителем
3. Предельные отклонения:
по наружнему диаметру ± 2%.
по толщине стенки:
+ 20/-25% (при S<15 мм)
± 20% (при S >15 мм).
4.
Испытания:
- механические свойства (виды и нормы испытаний устанавливаются по соглашению сторон), нормы ав и 8 5 на 15% ниже норм, указанных в ГОСТ 8731-74.
5. Контроль химического состава.
6. Гарантия испытательного гидравлического давления (нормы гидроиспытания на 25% ниже норм, указанных в ГОСТ 8731-74).
7. Нанесение фаски*
8. Размеры труб в сортаменте ГОСТ 8732-78. * По согласованию.
ТРУБЫ РАЗЛИЧНЫХ ВИДОВ НАЗНАЧЕНИЯ
Установка с пилигримовым станом 8 – 16”
ТУ 14-3-1473-87. Трубы стальные бесшовные горячедеформированные и электросварыне для свай из отсортировки труб. Таблица 1
	Марка стали
	Химический
состав.
Нормативный
документ.
	Массовая доля элементов, %

	
	
	С
	Mn
	Si
	AI
	S, не более
	P, не более
	Cr, не более
	Ni, не более
	Cu, не более

	10
	ГОСТ 1050
	0,07-0,14
	0,35-0,65
	0,17-0,37
	
	0,040
	0,035
	0,15
	0,30
	0,30

	20
	ГОСТ 1050
	0,07-0,24
	0,35-0,65
	0,17-0,37
	
	0,040
	0,035
	0,25
	0,30
	0,30

	35
	ГОСТ 1050
	0,32-0,40
	0,50-0,80
	0,17-0,37
	
	0,040
	0,035
	0,25
	0,30
	0,30

	45
	ГОСТ 1050
	0,42-0,50
	0,50-0,80
	0,17-0,37
	
	0,040
	0,035
	0,25
	0,30
	0,30

	09Г2С
	ГОСТ 19281
	н.б. 0,12
	1,30-1,70
	0,50-0,80
	0,02-0,05
	0,035
	0,030
	0,30
	0,30
	0,30

	Ст 2
	ГОСТ 380
	0,09-0,15
	0,25-0,50
	0,15-0,30
	
	0,050
	0,040
	0,30
	0,30
	0,30

	Ст 4
	ГОСТ 380
	0,18-0,27
	0,40-0,70
	0,15-0,30
	
	0,050
	0,040
	0,30
	0,30
	0,30

	Ст 5
	ГОСТ 380
	0,28-0,37
	0,50-0,80
	0,15-0,30
	
	0,050
	0,040
	0,30
	0,30
	0,30

	Ст 6
	ГОСТ 380
	0,38-0,49
	0,50-0,80
	0,15-0,30
	
	0,050
	0,040
	0,30
	0,30
	0,30


Таблица 2
	Марка стали
	Химический
состав.
Нормативный
документ.
	
	Механические свойства
	

	
	
	Временное сопротивление разрыву, ств, H/мм2, не менее
	Предел текучести, Стт, H/мм2, не менее
	Относительное удлинение, 5 5, %, не менее

	10
	ГОСТ 1050
	353
	216
	24

	20
	ГОСТ 1050
	412
	245
	21

	35
	ГОСТ 1050
	510
	294
	17

	45
	ГОСТ 1050
	588
	323
	14

	09Г2С
	ГОСТ 19281
	470
	265
	21

	Ст 2
	ГОСТ 380
	345
	216
	24

	Ст 4
	ГОСТ 380
	415
	245
	20

	Ст 5
	ГОСТ 380
	491
	275
	17

	Ст 6
	ГОСТ 380
	589
	304
	14


ПРИМЕЧАНИЯ:
1. Длина труб: немерная 4,0 м.
2. Предельные отклонения:

по наружнему диаметру + 1,25 /-1,75 мм. по толщине стенки:        +20,0/-25,0 мм.
3.
Испытания:
· механические свойства;
· на загиб*;
· на раздачу (при S<8 мм);
· на сплющивание (при S<10 мм);
· на бортование*.
4. Контроль макроструктуры* (при S>12 мм).
5. Гарантия испытательного гидравлического давления.

6. Нанесение фаски под сварку*.
7. Размеры труб в сортаменте ГОСТ 8732-78. * По согласованию.
