ТРУБЫ С ПОВЫШЕННЫМ КАЧЕСТВОМ ПОВЕРХНОСТИ
Станы ХПТ-250, ХПТ-450
ТУ 14-3Р-197-2001. Трубы бесшовные из коррозионных сталей с повышенным качеством поверхности.
	Наружный размер, мм
	Толщина стенок, мм
	Длина труб, м

	57
	1,5-8,0
	Немерная 1,5-8
Мерная 1,5-7
Кратная мерной от 0,3 в пределах мерной длины

	60
	1,8-8,0
	

	63
	1,8-8,0
	

	65
	1,8-8,0
	

	68
	1,8-8,0
	

	70
	1,8-9,0
	

	75
	1,8-9,0
	

	76
	3,0-9,0
	

	80
	3,0-9,0
	

	83
	3,0-9,0
	

	85
	3,0-9,0
	

	89
	3,0-9,0
	

	90
	3,0-9,0
	

	95
	3,0-10,0
	

	100
	3,0-10,0
	

	102
	3,0-10,0
	

	108
	3,0-10,0
	

	110
	3,5-11,0
	

	114
	6,0-11,0
	

	120
	3,5-12,0
	

	121
	5,0-8,0
	

	127
	5,0-8,0
	

	130
	3,5-12,0
	

	133
	5,0-8,0
	

	140
	4,0-12,0
	

	146
	5,0-8,0
	

	150
	4,0-18,0
	

	152
	6,0-18,0
	

	160
	4,5-18,0
	

	170
	4,5-18,0
	

	180
	5,0-18,0
	

	194
	6,0-14,0
	

	200
	5,0-14,0
	

	220
	5,0-14,0
	

	250
	5,0-10,0
	

	273
	6,0-12,0
	


Примечания
1.
Предельные отклонения
по наружному диаметру 1-1,25% по толщине стенки ± 12,5% кривизна не более 1 мм/м 2.
2. Химический состав в табл.1
3. Механические свойства в табл.2
4. Загрязненность металла нитридами и карбонитридами титана по максимальному баллу не более 3,5
неметаллические включения по максимальному баллу
оксиды и силикаты - 3 балла
сульфиды -1 балла
силикаты недеформирующиеся - 2 балла


5.
Испытания:
· разрыв при +20 и 350°С;
· сплющивание;
· УЗК толщины стенки; -УЗД;

-МКК;
· гарантия испытательного гидравлического давления;
· величина зерна не крупнее балла 4
6.
Состояние поверхности:
-травленая наружная и внутренняя
-шлифованная наружная травленая внутренняя
7.
По соглашению между изготовителем и потребителем могут быть
изготовлены трубы других размеров.
ТРУБЫ С ПОВЫШЕННЫМ КАЧЕСТВОМ ПОВЕРХНОСТИ
Станы ХПТ-250, ХПТ-450
ТУ 14-3-1119-82. Трубы стальные бесшовные катаные из сплавов на основе
титана.
Сортамент
	Наружний
диаметр,
мм
	Предельные отклонения по толщине стенки, %, при толщине стенки, мм

	
	2,5
	3
	3,5
	4
	4,5
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	22
	23
	24
	25
	26
	27
	30

	57
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	60
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	63
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	70
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	76
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	83
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	89
	
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	90
	
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	95
	
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	102
	
	
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	
	
	
	
	
	
	

	108
	
	
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	
	
	
	
	
	

	114
	
	
	
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	
	
	
	

	121
	
	
	
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	
	
	

	127
	
	
	
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	
	
	

	133
	
	
	
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	
	
	

	140
	
	
	
	
	
	
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	
	
	

	146
	
	
	
	
	
	
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	
	
	
	
	
	

	152
	
	
	
	
	
	
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	
	
	
	
	
	

	159
	
	
	
	
	
	
	
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	
	
	
	
	
	

	168
	
	
	
	
	
	
	
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	
	
	
	
	

	180
	
	
	
	
	
	
	
	
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	
	

	194
	
	
	
	
	
	
	
	
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	
	

	203
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	

	219
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	

	245
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*

	273
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*

	325
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*
	*


освоенный сортамент (трубы 121х19 освоены только на сплаве ПТ-1М)
ПРИМЕЧАНИЯ:
1. Производство труб, размеры которых выходят за пределы освоенного сортамента, осуществляется с отработкой технологии изготовления конкретного типоразмера труб в рамках договора на поставочную партию при техническом сопровождении работ ЦНИИКМ «ПРОМЕТЕЙ».

2. По согласованию сторон возможно изготовление труб с промежуточными значениями диаметра и толщины стенки.
3. Предельные отклонения:

по наружному диаметру ±1,0%;
по толщине стенки до 4,5мм включительно +12,5/-15,0%;
при толщине стенки свыше 4,5мм ±12,5%.
4.
Допустимая кривизна труб 1,5мм/м.
5. Механические свойства приведены в таблице 1.
6. Механические свойства металла труб при температуре 150ОС и 350ОС указаны в таблице 2.
7. Химический состав сплавов указан в таблице 3.
8. Испытания:
· на сплющивание;
· раздачу;
· на склонность к межкристаллитной коррозии.
9.
Ультразвуковой контроль толщины стенки и ультразвуковая дефектоскопия с
настройкой аппаратуры по испытательным образцам с искусственным
отражателем типа продольной прямоугольной риски глубиной 5% от
номинальной толщины стенки.
10.
Гарантия испытательного гидравлического давления.
ТРУБЫ С ПОВЫШЕННЫМ КАЧЕСТВОМ ПОВЕРХНОСТИ
Станы ХПТ-250, ХПТ-450
ТУ 14-3-935-80. Трубы стальные бесшовные холоднодеформированные из стали марки 08Х18Н10Т диаметром 102-273 мм с повышенным качеством поверхности. Сортамент
	Наружний
диаметр,
мм
	Масса 1 п.м. кг, при толщине стенки, мм

	
	5
	5,5
	6
	6,5
	7
	7,5
	8
	8,5
	9
	9,5
	10
	11
	12
	14
	16
	18

	102
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	
	
	
	
	

	108
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	
	
	

	110
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	
	
	

	120
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	
	

	121
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	
	

	127
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	
	

	130
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	6,5
	6,5
	6
	6
	

	133
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	6,5
	6,5
	6
	6
	

	140
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	6,5
	6,5
	6
	6
	

	146
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	6,5
	6,5
	6
	6
	

	150
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	6,5
	6
	4,5
	4

	152
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	6,5
	6
	4,5
	4

	159
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	6,5
	6
	6
	4,5
	4,5

	160
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	6,5
	4,5
	4,5

	168
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	6,5
	6,5
	6
	4
	4

	170
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	6,5
	6,5
	6
	4
	4

	180
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	6
	6
	4,5
	4

	194
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	6
	6
	4
	4

	200
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	6,5
	
	

	219
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	6,5
	6,5
	6
	6
	
	

	220
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	6,5
	6,5
	6
	6
	
	

	245
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	6,5
	
	
	
	
	

	250
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	7
	6,5
	
	
	
	
	

	273
	
	
	6,5
	6,5
	6
	6
	5,5
	5,5
	5
	5
	5
	4
	
	4
	
	

	225 вн
	
	
	7
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


ПРИМЕЧАНИЯ:
1.
Длина труб: немерная от 1,5 до 11,0м; мерная не более указанной в таблице
«СОРТАМЕНТ»; кратная мерной в пределах немерной с припуском на каждый рез
5мм и предельным отклонением по всей длине + 15мм.
2.
Предельные отклонения геометрических размеров труб по ТУ 14-3-1330-85:
по наружному диаметру    ± 1,0 %;
по толщине стенки
±12,5%.
3. Допустимая кривизна труб не более 1 мм/м.

4. Химический состав стали приведен в таблице 1.
5. Механические свойства и плотность металла указаны в таблице 2.
6. Контроль содержания (по максимальному баллу) нитридов и карбонитридов строчечных 3,5 балла.



7.
Неметаллические включения не должны превышать по максимальному баллу:
оксиды и силикаты - 3 балла;
сульфиды - 1 балл;
силикаты недеформирующиеся - 2 балла.
8. Величина зерна не крупнее 4 балла.
9. Испытания: на сплющивание; на склонность к межкристаллитной коррозии.

10. Ультразвуковой контроль толщины стенки.

11. Ультрозвуковая дефектоскопия с настройкой аппаратуры по испытательным образцам с искусственным отражателем типа продольной прямоугольной риски глубиной 5% от номинальной толщины стенки.
12. Гарантия испытательного гидравлического давления.
13. Состояние поверхности: светлотравленая, или шлифованная, или механически обработанная.
Таблица 1
	Марка стали
	Массовая доля элементов, %

	
	С
	Si
	Mn
	Cr
	Ni
	Ti
	S, не более
	P, не более
	N, не более

	08Х18Н10Т
	0,08
	0,8
	1,5
	17,0-19,0
	10,0-11,0
	5С-0,6
	0,020
	0,035
	0,05


Таблица 2
	Марка стали
	Механические свойства

	
	Температура испытания – комнатная
	Температура испытания – 350ОС

	
	Временное сопротивление разрыву ов, Н/мм2 (кгс/мм2)
	Относительное удлинение 55, %
	Предел текучести при 350ОС, Н/мм2 (кгс/мм2)

	08Х18Н10Т
	549 (56)
	37
	186-333 (19-34)


ТРУБЫ С ПОВЫШЕННЫМ КАЧЕСТВОМ ПОВЕРХНОСТИ 

Станы ХПТ-250, ХПТ-450
ТУ 14-3-1119-82. Трубы стальные бесшовные катаные из сплавов на основе титана. Механические свойства
	Марка стали
	
	
	Механические свойства
	
	

	
	Временное
сопротивление
разрыву, Н/мм2
(кгс/мм2), ств
	Предел текучести,
СТт,
Н/мм2 (кгс/мм2)
	Относительное удлинение,
8 5,   %
	Относительное сужение,
V, %
	Ударная вязкость KCU, кДж/см2 (кгсм/см2)

	ПТ-1М
	343-568 (35-55)
	245 (25)
	24
	47
	780 (8,0)

	ПТ-7М
	470-686 (48-70)
	372 (38)
	18
	36
	780 (8,0)


Механические свойства металла труб при температуре 150 и 350ОС
	Марка стали
	Механические свойства

	
	Временное сопротивление
разрыву, ств,
Н/мм2 (кгс/мм2),
	Предел текучести, От, Н/мм2 (кгс/мм2)
	Временное сопротивление
разрыву, ств, Н/мм2
(кгс/мм2)
	Предел текучести,
Н/мм2 (кгс/мм2),   От

	
	при 150оС
	при 350ОС

	
	не менее
	не менее
	не менее
	не менее

	ПТ-1М
	216 (22)
	147 (15)
	
	

	ПТ-7М
	
	
	235 (24)
	176 (18)


Химический состав сплавов
	Марка стали
	
	
	
	
	Массовая доля элементов, %
	
	
	
	

	
	Ti
	Al
	Zr
	Si, не более
	Fe, не более
	O, не более
	H, не более
	Zr, не более
	N, не более
	C, не более
	Сумма прочих, не более

	ПТ-1М
	основа
	0,2-0,7
	
	0,10
	0,20
	0,12
	0,005
	0,30
	0,04
	0,07
	0,30

	ПТ-7М
	основа
	1,2-2,5
	2,0-3,0
	0,12
	0,25
	0,15
	0,005
	
	0,04
	0,10
	030


ПРИМЕЧАНИЯ:
1. Испытания: на сплющивание.
2. Гарантия способности труб выдерживать испытательное гидравлическое давление.
3. Ультразвуковой контроль толщины стенки и ультразвуковая дефектоскопия с настройкой аппаратуры по испытательным образцам с искусственным отражателем типа продольной прямоугольной риски глубиной 5% от номинальной толщины стенки.
ТРУБЫ С ПОВЫШЕННЫМ КАЧЕСТВОМ ПОВЕРХНОСТИ
Станы ХПТ-250, ХПТ-450
ТУ 14-3Р-197-2001. Трубы бесшовные из коррозионных сталей с повышенным качеством поверхности. Таблица 1
	Марка стали
	
	
	Массовая доля элементов, %
	
	
	

	
	С, не более
	Si, не более
	Mn, не более
	Cr
	Ni
	Ti
	S, не более
	P, не более
	N, не более

	08Х18Н10Т
	0,08
	0,8
	1,5
	17,0-19,0
	10,0-11,0
	5С-0,6
	0,020
	0,035
	0,05

	08Х18Н12Т
	0,08
	0,8
	1,5
	17,0-19,0
	11,0-13,0
	5С-0,6
	0,020
	0,035
	0,05


Таблица 2
	Размеры труб, мм
	Механические свойства

	
	Временное сопротивление разрыву при +20ОС, ав, Н/мм2 (кгс/мм2), не менее
	Относительное удлинение при +20ОС, 85, %, не менее
	Предел текучести при +350ОС Н/мм2 (кгс/мм2)

	< 76
	490 (50)
	37
	196-343 (20-35)

	Более 76 с толщиной стенки <15
	549 (56)
	37
	186-333 (19-34)

	Более 76 с толщиной стенки >15
	549 (56)
	37
	186-333 (19-34)


