ТРУБЫ ЭЛЕКТРОСВАРНЫЕ ПРЯМОШОВНЫЕ БОЛЬШОГО ДИАМЕТРА
Автоматическая сварка под слоем флюса. Станы «530-820», «1020-1220»
Сортамент выпускаемой продукции
	Наружний
диаметр,
мм
	Теоретическая масса 1 метра трубы, кг,при толщине стенки, мм

	
	7
	7,5
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16

	530
	91,19
	97,61
	104,2
	116,79
	12,9,52
	142,20
	154,83
	
	
	
	

	720
	
	
	141,88
	159,39
	176,85
	194,26
	211,62
	
	
	
	

	820
	
	
	
	181,80
	201,76
	221,66
	241,51
	
	
	
	

	1020
	
	
	
	
	251,57
	276,45
	301,29
	326,07
	350,81
	375,39
	400,12

	1220
	
	
	
	
	301,39
	331,25
	361,07
	390,83
	420,55
	450,21
	479,83


ПРИМЕЧАНИЯ:
Теоретическая масса М рассчитана с учетом 1% за счет высоты усиления
сварного шва по формуле:
M=0,02466хS(DH-S) х 1,01,
где: Dh – номинальный наружный диаметр, мм;
S – номинальная толщина стенки, мм;
1,01 – коэффициент, учитывающий высоту усиления сварного шва.


Плотность стали принята 7,850 г/см3.
Трубы поставляются немерной длины в пределах 10,6-11,6м
(трубы из углеродистых марок стали – 10-11,6 м).
По согласованию потребителя с изготовителем допускается поставка труб
других толщин стенок в пределах, указанных в таблице.
Марки сталей, применяемых для производства труб
	Марка стали
	Массовая доля элементов, %
	Нормативный
документ
на листовой
прокат
	Нормативный документ на трубы

	
	С
	Mn
	Si
	Ti
	Nb
	V
	Al
	S, не более
	P, не более
	Cэкв
	
	

	20 (К 52)
	0,17-0,24
	0,35-0,65
	0,17-0,37
	
	0,05-0,08
	
	
	0,015
	0,020
	0,45
	ТС 00186246-157-2003
	ТУ 14-158-136-2004

	17ГС (К 52)
	0,15-0,20
	1,0-1,4
	0,40-0,60
	
	
	
	
	0,025
	0,030
	0,46
	ТУ 14-1-1921-76 * ТУ 14-1-5477-2004
	ГОСТ 20295-85

	17Г1С (К 52)
	0,15-0,20
	1,15-1,55
	0,40-0,60
	
	
	
	
	0,025
	0,030
	0,46
	ТУ 14-1-1921-76 * ТУ 14-1-5477-2004
	ТУ 14-3-1270-2001

	17Г1СУ (К 52)
	0,15-0,20
	1,15-1,55
	н.б. 0,60
	
	
	
	н.б. 0,060
	0,020
	0,025
	0,46
	ТУ 14-1950-2004 * ТУ 14-1-5477-2004
	ТУ 14-3-1698-0 ТУ 14-3-1814-91 ТУ 14-3-1768-91 ТУ 14-3-1769-91

	08ГБЮ (К 52)
	0,07-0,10
	1,10-1,40
	н.б. 0,30
	
	0,035-0,055
	0,020-0,040
	0,02-0,05
	0,006
	0,025
	0,38
	ТУ 14-1-4358-87 * ТУ 14-1-5477-2004
	ТУ 14-3-1698-00 ТУ 14-3Р-04-94

	13ГС (К 52)
	0,11-0,15
	1,15-1,45
	0,40-0,60
	0,015-0,035
	
	
	0,02-0,05
	0,015
	0,025
	0,43
	ТУ 14-1-3636-96 * ТУ 14-1-5477-2004
	ТУ 14-3-1698-00

	13ГСУ (К 52)
	0,11-0,15
	1,15-1,45
	0,40-0,60
	0,015-0,035
	
	
	0,02-0,05
	0,008
	0,025
	0,43
	ТУ 14-1-3636-96 * ТУ 14-1-5477-2004
	ТУ 14-3-1698-00

	12ГСБ (К 52)
	0,10-0,14
	1,10-1,60
	0,25-0,50
	0,005-0,020
	0,030-0,050
	
	0,01-0,06
	0,020
	0,025
	0,43
	ТУ 14-1-5246-94 * ТУ 14-1-5477-2004
	ТУ 14-3-1698-00 ТУ 14-3Р-03-94

	09ГСФ (К 52)
	0,07-0,12
	0,50-0,80
	0,50-0,80
	н.б. 0,030
	
	0,08-0,15
	0,02-0,06
	0,010
	0,020
	0,43
	ТC 105-22-99
	ТУ 14-158-116-99 ТУ 14-3-1698-00 ТУ 14-158-117-99

	10ГНБ (К 52)
	0,08-0,12
	0,90-1,20
	0,20-0,40
	н.б. 0,030
	0,020-0,040
	
	0,02-0,06
	0,012
	0,020
	0,43
	ТУ 14-1-5386-99
	ТУ 14-3-1698-00

	13Г1СУ (К 55)
	0,11-0,15
	1,25-1,55
	0,40-0,60
	0,015-0,035
	
	
	0,02-0,05
	0,007
	0,025
	0,43
	ТУ 14-1-3636-96 * ТУ 14-1-5477-2004
	ТУ 14-3-1698-00

	12Г2СБ (К 56)
	0,10-0,14
	1,40-1,75
	0,25-0,50
	0,005-0,020
	0,040-0,070
	
	0,01-0,06
	0,020
	0,025
	0,44
	ТУ 14-1-5246-94 * ТУ 14-1-5477-2004
	ТУ 14-3-1698-00 ТУ 14-3Р-04-94

	09ГНФБ (К 56)
	0,07-0,11
	0,90-1,20
	0,20-0,40
	н.б. 0,030
	0,030-0,060
	0,03-0,06
	0,02-0,06
	0,010
	0,020
	0,43
	ТУ 14-1-5386-99
	ТУ 14-3-1698-00

	09ГБЮ (К 56)
	0,08-0,11
	1,10-1,40
	н.б. 0,30
	
	0,060-0,080
	
	
	0,006
	0,025
	0,38
	ТУ 14-1-4358-87 * ТУ 14-1-5477-2004
	ТУ 14-3Р-03-94

	08Г1НФБ (К60)
	0,06-0,11
	1,00-1,40
	0,20-0,40
	н.б. 0,030
	0,040-0,060
	0,05-0,10
	0,02-0,06
	0,010
	0,020
	0,44
	ТУ 14-1-5386-99
	ТУ 14-3-1698-00

	10Г2ФБЮ (К 60)
	0,09-0,12
	1,55-1,75
	0,15-0,50
	0,010-0,035
	0,02-0,05
	0,02-0,05
	0,02-0,05
	0,006
	0,020
	0,43
	ТУ 14-1-4627-96 * ТУ 14-1-5477-2004
	ТУ 14-3-1270-2001
ТУ 14-3-1698-2000


ПРИМЕЧАНИЯ:
Трубы, изготовленные из названных в таблице марок сталей, могут поставляться no ГОСТ 20295, ГOCT 10704-91, ГОСТ 10706-76, ТУ 14-3-1430-87.
Трубы из стали марки 17ГС, 17Г1С, 17Г1СУ, 13ГС, 13Г1С, 13Г1СУ, 08ГБЮ, 09ГБЮ, 12ГСБ, 12Г2СБ могут быть поставлены по ТУ 14-3-1160-83.
ТРУБЫ ЭЛЕКТРОСВАРНЫЕ ПРЯМОШОВНЫЕ
БОЛЬШОГО ДИАМЕТРА
Автоматическая сварка под слоем флюса. Станы «530-820», «1020-1220»
Основные механические характеристики труб
	Нормативный документ на трубы. Номиналь​ный размер труб, мм
	Марка стали (класс проч​ности)
	Врем. сопрот,
Н/мм2 (кгс/мм2)
(Тв
	предел текучести,
Н/мм2 (кгс/мм2)
	относит. удлин., %
О 5
	основной металл
	сварное соединение

	
	
	
	
	
	ударная вязкость, Дж/см2 (кгсм/см2)
	доля вязкой составляющей в изломе образ​цов DWTT, %
	приме​чание
	ударная вяз​кость, Дж/см2
(кгсм/см2)
	приме​чание

	
	
	
	
	
	KCV                  KCU
	
	
	KCV     KCU
	

	
	
	
	
	
	при температуре испытания
	
	при
температуре
испытания
	

	
	
	
	
	
	-40ОC   -60ОC
	-0ОC    -20ОC
	0ОC     -20ОC
	
	-40ОC   -60ОC
	

	
	
	
	
	не менее
	
	не менее
	
	
	
	

	ТУ 14-3-1160-83 530-820х(7-12) 1020х(10-16,0)* 1220х(10-15,4)*
	Ст2-3сп
	324-371 (33-38_
	225-254 (26-26)
	22-20
	14,7 (1,5) -20ОC
	
	
	
	
	
	для
8>9 мм
KCU-19,6
(2,0)
	
	
	

	
	17ГС*
	н.м. 500 (51)
	н.м. 345 (35)
	20
	29,4 (3,0)
	
	29,4 (3,0)
	
	
	
	для 08ГБЮ KCU -60ОС KCV -20ОС
	
	
	

	
	13Г1СУ
	н.м. 540 (55)
	н.м. 370 (38)
	
	29,4 (3,0)
	
	29,4 (3,0)
	
	
	
	для 13Г1СУ KCV -15ОC
	
	
	

	
	09ГБЮ
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	12Г2СБ
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	* аналогичные требования для труб из сталей 17Г1С, 17Г1СУ, 08ГБЮ, 12ГСБ, 13ГС, 13ГСУ
	
	
	
	

	ГОСТ 10704-91
	Ст2-3сп
	324-373 (33-38)
	225-254 (26-26)
	22-20
	19,6 (2,0) -20ОC
	
	
	
	
	
	для
8>9 мм
KCU-14,7
(1,5)
	
	
	

	ГОСТ 10706-76 530-820х(7-12) 1020х(10-16,0)* 1220х(10-15,4)*
	Для труб из низколегированных сталей (17ГС, 12ГСБ и др.)
нормы механических свойств на уровне СтЗсп.
Ударная вязкость KCU – 20ОС только для труб из стали СтЗпс4.
Трубы изготавливают следующих групп с нормированием:
А – по механическим свойствам;
Б – по химическому составу;
В – химическому составу и механическим свойствам;
Д – без нормирования химического состава и механических свойств,
но с нормированием гидравлического давления.
	
	
	
	

	ТУ 14-3-1430-87 530-820х(7-12) 1020х(10-16,0)* 1220х(10-15,4)*
	Трубы 2-го сорта поставляются с гарантией гидроиспытания 1,5 МПа(15 кгсм/см2)
Требования к трубам снижены на 25% по геометрическим размерам и на 15% - по механическим
свойствам.
Длина не короче 2-х метров.
	
	
	
	

	ТУ 14-3Р-03-94 530-820х(7-12) 1020х(10-16,0)* 1220х(10-15,4)*
	08ГБЮ (К52)
	510-630 (52-64)
	350 (36)
	20
	
	39,2 (4,0)
	
	39,2 (4,0)
	
	50
	DWTT
для труб
1020 - 60%
1220 - 70%
	
	39,2 (4,0)
	

	
	09ГБЮ (К56)
	550-670 (56-68)
	380 (39)
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ТУ 14-3Р-04-94 530-820х(7-16) 1020х(10-16,0)* 1220х(10-15,4)*
	12ГСБ (К52)
	510-630 (52-64)
	350 (36)
	20
	
	39,2 (4,0)
	
	39,2 (4,0)
	
	50
	DWTT
для труб
1020 - 60%
1220 - 70%
	
	39,2 (4,0)
	

	
	12Г2СБ (К56)
	550-670 (56-68)
	380 (39)
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ТУ 14-158-116-99** 530-820х(7-16) 1020х(10-16,0)* 1220х(10-15,4)*
	09ГСФ (К52)
	510-630 (52-54)
	353 (36)
	20
	
	39,2 (4,0)
	
	39,2 (4,0)
	
	
	KCV при -40ОС
39,2 Дж/см2
(4,0 кгсм/см2)
	
	39,2 (4,0)
	

	
	**скорость общей коррозии не более 0,5 мм/год*
величина пороговой нагрузки (NACETM 01-77-90) не менее 70% от Gt
величина коэффициента Kisso не менее 35 МПа/м
стойкость к сероводородному растрескиванию (NACETM 02-84):
коэффициент KLR не более 3%*
коэффициент KTR не более 6%*
* требование для основного металла и сварного соединения
	
	
	
	


ПРИМЕЧАНИЯ:
1. Трубы по ТУ 14-158-117-99 ТУ 14-158-116-99 повышенной хладо-и коррозионной стойкости.
2. По ГОСТ20295-85 трубы могут быть изготовлены из всех перечисленных в таблице низколегированных марок стали.
3. Коррозионные испытания труб проводятся:
по ТУ 14-3-1698-2000 по методике ЦНИИчермет;
по ТУ 14-158-117-99 ТУ 14-158-116-99 по методикеВНИИТнефть.
4. Сварное соединение труб по ТУ 14-3-1698-2000, ТУ 14-ЗР-03-94, ТУ 14-ЗР-04-94, ТУ 14-158-117-99, ТУ 14-158-116-99 проходит испытания на угол холодного загиба не менее 180 градусов.
ТРУБЫ ЭЛЕКТРОСВАРНЫЕ ПРЯМОШОВНЫЕ
БОЛЬШОГО ДИАМЕТРА
Автоматическая сварка под слоем флюса. Станы «530-820», «1020-1220»
Основные технические характеристики труб
	Нормативный документ на трубы
	Наружный диаметр, мм
	Толщина стенки, мм
	Неразрушающий контроль *
	Давление гидроиспы​тания* МПа
	Примечание

	
	номинал
	допуск. отклонен. по торцам
	допуск. отклонен. по корпусу
	номинал
	допуск. отклонен.
	основной металл
	сварное соединение
	
	

	ГОСТ 20295-85
	530
	± 1,5
	± 3,0
	7-12
	+0,35/-0,8
	
	АУЗК с
расшифровкой
РТК, РТКК
	от 8,3 до 15,0
	

	
	720
	± 2,0
	± 4,0
	8-12
	+0,45/-0,8
	
	
	от 7,1 до 11,8
	

	
	820
	± 2,0
	± 4,0
	9-12
	+0,60/-0,8
	
	
	от 7,6 до 10,2
	

	ТУ 14-3-1270-2001
	530
	± 1,5
	± 3,0
	7-12
	+ по ГОСТ
19903/-5%
н.т.с.
	УЗК поверхности на сплошность
	АУЗК с
расшифровкой
РТК, РТКК
	от 8,3 до 20,9
	для 17ГС,
17Г1С,
17Г1С-У по
ГОСТ 20295-85

	
	720
	± 1,6
	± 3,5
	7,5-12
	
	
	
	от 6,5 до 14,9
	

	
	820
	± 1,6
	± 3,5
	8,5-12
	
	
	
	от 6,4 до 13,3
	

	ТУ 14-3-1698-2000
	1020
	± 1,6
	± 3,0
	10-16
	+0,30/-5% н.т.с.
	УЗК поверхности на сплошность*
и по периметру на длине не менее 60 мм от торцов
	АУЗК с
расшифровкой
РУЗК, РТК,
РТКК
	от 6,3 до 12,5
	для 17Г1СУ
минусовой
допуск
0,8 мм

	
	1220
	± 1,6
	± 3,0
	10,15,4
	+0,60/-5% н.т.с.
	
	
	от 5,3 до 10,4
	

	ТУ 14-158-117-99
	530
	± 1,5
	± 3,0
	8-12
	не более 5% от номинала
	УЗК поверхности на сплошность
	АУЗК с
расшифровкой
РУЗК, РТКК
	от 9,5 до 15,0
	

	
	720
	± 1,5
	± 3,5
	8-12
	
	
	
	от 9,5 до 15,0
	

	
	820
	± 1,5
	± 3,5
	9-12
	
	
	
	от 9,5 до 15,0
	

	
	1020
	± 1,5
	± 3,0
	10-16
	
	
	
	от 9,5 до 15,0
	

	
	1220
	± 1,5
	± 3,0
	10-15,4
	
	
	
	от 9,5 до 15,0
	

	ТУ 14-158-116-99
	530
	± 1,5
	± 3,0
	8-12
	+0,35/-5% н.т.с.
	УЗК поверхности на сплошность*
	АУЗК с
расшифровкой
РУЗК, РТК,
РТКК
	от 9,5 до 15,0
	

	
	720
	± 1,5
	± 3,5
	8-12
	+0,45/-5% н.т.с.
	
	
	от 7,1 до 11,8
	

	
	820
	± 1,5
	± 3,5
	9-12
	+0,60/-5% н.т.с.
	
	
	от 7,6 до 10,2
	

	
	1020
	± 1,6
	± 3,0
	10-16
	+0,30/-5% н.т.с.
	
	
	от 6,3 до 12,5
	

	
	1220
	± 1,6
	± 3,0
	10,15,4
	+0,60/-5% н.т.с.
	
	
	от 5,3 до 10,4
	

	ТУ 14-3Р-03-94 ТУ 14-3Р-04-94
	530
	± 1,5
	± 2,0
	7-12
	+0,35/-5% н.т.с.
	УЗК поверхности на сплошность
	АУЗК с
расшифровкой
РУЗК, РТКК
	от 8,3 до 15,0
	для
530-820 мм
расшифровка
РУЗК расшифровка
РТК УЗК по
периметру на
длине не менее
60 мм для 1020-1220 мм

	
	720
	± 1,6
	± 2,5
	8-12
	+0,45/-5% н.т.с.
	
	
	от 7,1 до 11,8
	

	
	820
	± 1,6
	± 2,5
	9-12
	+0,60/-5% н.т.с.
	
	
	от 7,6 до 9,5
	

	
	1020
	± 1,6
	± 2,5
	10-16
	+0,30/-5% н.т.с.
	
	
	от 6,3 до 12,5
	

	
	1220
	± 1,6
	± 2,5
	10-15,4
	+0,60/-5% н.т.с.
	
	
	от 5,3 до 8,6
	

	ТУ 14-3-1160-83
	530
	± 1,5
	± 3,5
	7-12
	+0,35/-0,8
	
	АУЗК с
расшифровкой
РУЗК, РТКК
	от 4,0 до 17,0
	для
530-820 мм
расшифровка
РУЗК для
1020-1220 мм
расшифровка
РТК

	
	720
	± 1,6
	± 4,5
	8-12
	+0,45/-0,8
	
	
	от 3,1 до 12,1
	

	
	820
	± 1,6
	± 5,0
	9-12
	+0,70/-0,8
	
	
	от 3,4 до 10,3
	

	
	1020
	± 2,0
	± 5,0
	10-16
	+0,35/-0,8
	
	
	от 3,5 до 9,2
	

	
	1220
	± 3,5
	± 6,0
	10-15,4
	+0,35/-0,8
	
	
	от 5,6 до 8,4
	

	ГОСТ 10704-91 ГОСТ 10706-76
	530
	± 2,5
	± 3,7
	7-12
	+0,35/-0,8
	
	АУЗК с
расшифровкой
РУЗК, РТКК
	от 4,0 до 17,0
	

	
	720
	± 2,5
	± 5,0
	8-12
	+0,45/-0,8
	
	
	от 3,1 до 12,1
	

	
	820
	± 2,5
	± 5,7
	9-12
	+0,70/-0,8
	
	
	от 3,4 до 10,3
	

	
	1020
	± 2,5
	± 7,1
	10-16
	+0,35/-0,8
	
	
	от 3,5 до 9,2
	

	
	1220
	± 4,0
	± 7,3
	10-15,4
	+0,35/-0,8
	
	
	от 5,6 до 8,4
	


ПРИМЕЧАНИЯ:
1.* в объеме 100% листов и труб.
2.н.т.с. – номинальная толщина стенки.
3.АУЗК – автоматический ультразвуковой контроль, РУЗК – ручной
ультразвуковой контроль, РТК – рентгентелевизионный контроль, РТКК –
рентгентелевизионный контроль концов труб.
4.Величина испытательного давления (Ри) определяется по величине
нормативного предела текучести:
Ри = 2бmin x R /Dвн
где: б – толщина стенки, мм;
R – расчетное значение, принимаемое равным 95% от нормативного предела текучести, МПа, для труб по ГОСТ20295-85, ТУ 14-3-1270-2001; ТУ 14-3-1698-2000, ТУ 14-3Р-03-94, ТУ 14-ЗР-04-94, ТУ 14-158-117-99 ТУ 14-158-116-99, 90% для труб по ТУ 14-3-1160-83, ГОСТ 110706-76; DBH – внутренний диаметр трубы, мм.
