ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ ВОДОГАЗОПРОВОДНЫЕ
Стан печной сварки 1/2 - 2’’
ГОСТ 3262-75 Таблица 1
	Марка стали
	Массовая доля элементов, %
	Массовая доля элементов, %, не более

	
	углерод
	марганец
	кремний
	фосфор
	сера
	хром
	медь
	никель
	мышьяк

	Ст1кп
	0,06-0,12
	0,25-0,50
	0,05 не более
	0,040
	0,050
	0,30
	0,30
	0,30
	0,08

	Ст2кп
	0,09-0,15
	
	
	
	
	
	
	
	

	Ст1пс
	0,06-0,12
	0,25-0,55
	0,05-0,15
	
	
	
	
	
	

	Ст2пс
	0,06-0,12
	
	
	
	
	
	
	
	

	08пс
	0,05-0,11
	0,35-0,65
	0,05-0,17
	0,035
	0,040
	
	
	
	

	Таблица 2

	Условный проход, мм
	Наружный
диаметр Dн,
мм
	Теоретическая масса, Мт, труб в зависимости от толщины стенки S, кг

	
	
	2,5
	2,8
	3,0
	3,2
	3,5
	4,0
	4,5

	15
	21,3
	1,16
	1,28
	
	1,43
	
	
	

	20
	26,8
	1,50
	1,66
	
	1,86
	
	
	

	25
	33,5
	
	2,12
	
	2,39
	
	2,91
	

	32
	42,3
	
	2,73
	
	3,09
	
	3,78
	

	40
	48,0
	
	
	3,33
	
	3,84
	4,34
	

	50
	60,0
	
	
	4,22
	
	4,88
	
	6,16

	65
	75,5
	
	
	
	5,71
	
	7,05
	7,88

	80
	88,5
	
	
	
	
	7,34
	8,34
	


Таблица 3
	Условный проход труб, мм
	Предельные отклонения

	
	по диаметру
	по толщине стенки

	15-40
	+0,4 мм -0,5 мм
	-15,0%

	> 40-80
	+0,8% -1,0%
	


