ТРУБЫ-ЗАГОТОВКИ ДЛЯ МЕТАЛЛОФОРМ
Установка с пилигримовым станом 8 – 16”
ТУ 14-3-1131-82. Трубы-заготовки стальные бесшовные горячекатаные для металлоформ. Таблица 1
	Марка стали
	Химический
состав.
Нормативный
документ.
	Массовая доля элементов, %

	
	
	С
	Mn
	Mo
	V
	Si
	S, не более
	P, не более
	Cr, не более
	Ni, не более
	Cu, не более

	20 ХМ
	ГОСТ 4543
	0,15-0,25
	0,40-0,70
	0,15-0,25
	
	0,17-0,37
	0,035
	0,035
	0,40
	0,40
	0,30

	30 ХМ
	ГОСТ 4543
	0,26-0,34
	0,40-0,70
	0,15-0,25
	
	0,17-0,37
	0,035
	0,035
	0,40
	0,40
	0,30

	12Х1МФ
	ТУ 14-3-11-31
	0,10-0,15
	0,40-0,70
	0,25-0,35
	0,15-0,30
	0,17-0,37
	0,025
	0,025
	0,9-1,2
	0,25
	0,20

	15Х1М1Ф
	ТУ 14-3-11-31
	0,10-0,15
	0,40-0,70
	0,90-1,10
	0,20-0,35
	0,17-0,37
	0,025
	0,025
	1,1-1,4
	0,25
	0,25


Таблица 2
	Размеры труб, мм
	Предельные отклонения, %

	
	Длина трубы-заготовки с недокатом, мм, не менее
	По наружному диаметру, не менее
	По толщине стенки, не менее

	325 х 66
	5400
	+0,5 / -2,5
	+10 / -12,5

	351 х 57
	4500
	+2,5 / -0,0
	+10 / -12,5

	402 х 60
	5400
	+2,5 / -0,0
	+10 / -12,5


ПРИМЕЧАНИЯ:
1. Концы труб обрезаются автогеном.
2. Длина труб мерная, не менее 4,5, не менее 5,4.

